Polipropilen
Boru ve EK Parcalari



THE PRODUKT

KOROZYON VEYA KABUKLANMA YOK

Polipropilen kotui bir elektrik iletkenidir, bu nedenle NIRON sistemi
korozyondan etkilenmez. Ayrica, purizsiuz i¢ yluzeyi sayesinde her tiirlii
kireclenme onlenir.

ENERJI TASARRUFU

Polipropilenin dusuk 1s1 iletkenligi, NIRON sisteminin diger metalik
malzemelerle karsilastirildiginda yaklasik %10 ila %20 oraninda enerji tasarrufu
yapmasini saglar.

DUSUK GURULTULU KURULUM
Bu malzemenin gurultu emme ozellikleri ve esnekligi, su akisindan ve su
darbesi etkisinden kaynaklanan gurulta ve titresimleri yumusatir.

YUKSEK VE DUSUK SICAKLIKLARA KARSI DIRENC
NIRON sistemi 95°C'ye kadar sicakliklara dayanacak sekilde test edilmistir ve
Donma kosullari.

ASINMA DIRENCI
NIRON borularin yuksek direnci erozyon sorunlarini ortadan kaldirir ve yiiksek
hizda su akisina izin verir.

ZEHIR YOK
NIRON sistemi kesinlikle toksik degildir ve ulusal ve uluslararasi saghk
standartlarina uygundur.

UZUN VADELI GARANTISI

NIRON sistemi u¢linci taraf sorumluluk sigortasi kapsamindadir.




KAYNAK-BIRLESTIRME

Boruyu uygun boru kesici ile
dik olarak kesin.

Kaynak islemine
baslamadan once kaynak
yapilacak pargalarin temiz ve
kuru oldugundan emin olun.
Uclan  kaynak makinesine
sabitleyin. Ek pargalar boru
capina uygun olmalidir.

POLIFUZYON KAYNAK

260°C
calisma sicakligina ulagsmasini
bekleyin ve boru ile fittingi ayni
anda yavasca ek parcgalarin
icine itin.

Kaynak makinesinin

ALIN FUZYON KAYNAGI

Kaynak yapilacak pargalari

yerlestirmeden once,
kaynak alanini toz, yag
veya kirden arindirmak igin
temizleyin.

Borular ve/veya baglanti
pargalari, kaynak yapilacak
temas yulzeyleri aralarinda
hizalanacak sekilde
kelepcelere kilittenmelidir.

Kaynaklanacak iki bilesenin uglari, yeterli paralelligi
saglamak ve her turli oksit izini gidermek igin
frezelenecektir.

Isitma elemanini yerlestirin ve uclari 1sitmaya devam
edin.

Boncuk olustuktan sonra, kaynak yapilacak iki parganin
kenarlarina zarar vermemeye dikkat ederek Isitma
elemanini gikarin.

Isitma bittikten sonra, boruyu déndirmeden hizl bir sekilde
baglanti parcasina itin ve hafif bir basin¢ uygulayin.

Bu tir molekiler termo-flizyon baglanti, zorlu kosullarda bile
mukemmel sizdirmazligi garanti eder.

Isitma elemani cikarildiktan
sonra kenarlari temas ettirin
ve basinci kademeli olarak
artirin.

Basin¢ temas suresine uyun
ve kaynakli elemani kaynak
makinesinden c¢ikarin.

ELEKTROFUZYON KAYNAGI
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AU IGECONTRON LBRiD

Boruyu uygun boru kesici ile dik olarak kesin.
Oksitlenmis polipropilen
temizlemek igin boru ylzeyini
fittingin yerlestirme uzunlugunun en az 1 cm 6tesinde
esit sekilde kaziyin.

Kaynak yapilacak parcalari
yumusak, temiz bir pamuklu bez kullanarak iyice
temizleyin.

Borunun baglanti parcasinin

tabakasini tamamen icine uzunlugunu ol¢cin ve
ve fitting tikacini uygun isaretleyici ile
isaretleyin.
Boru veya spigot wugclarini
izopropil alkol ve isaretli yerlestirme
uzunluguna kadar fittinge
yerlestirin.

Kaynak vyapilacak boru ve
fittingin herhangi bir hareket
olasilhigi olmadan
hizalandigindan emin olun.

Kaynak kablolarini baglanti
konektorlerine baglayin,
barkodu okutun ve makine
ekraninda gosterilen

Y P



URUN OLCU TABLOSU

NIRON DOLU BORU

NIRON BORU DUZ UZUNLUK 4m
SDR 6 @16'DAN @125
SDR'YE KADAR 7,4 @20'DEN
2125 SDR'YE KADAR 9
@32'DEN @355'E KADAR SDR 11

@32'DEN @450'YE

KADAR PP-RCT
SDR 7,4 @20'DEN @32'YE KADAR
SDR9 @32'DEN @355'E KADAR

NIRON COK KATMANLI

NIRON FG BORU DUZ UZUNLUK 4m

. SDR 7,4 @20'DEN @125E KADAR

NIRON CLIMA BORU DUZ UZUNLUK 4m

)

NIRON FIBER BORU DUZ UZUNLUK 4m

I PP-RCT

SDR 7,4 @20'DEN @25E KADAR
SDR9  @32DEN @125

|““='f“' Mne eNRU DUZ UZUNLUK 4m

BAGLANTILAR

KADAR SDR 17 @160'DAN @400'E
90° GENIS YARICAPLI DIRSEK

PP-RCT
SDR 7,4 @20'DEN @25'E KADAR

SDR 11 @32'DEN @400E
KADAR

SDR 7,4 @20 ILA @25 ARASI
SDR 11 @32 ILA @160 ARASI

KADAR
KOD 2 mm

NCLR 20-25

GECIS BORUSU
KOD 2 mm

NSOR 20-25-32

N

KOMPAKT CROSSOVER F/F 2
PARCA KAYNAKLANACAK

KOD 2 mm

NSOFF 20-25

%

KOMPAKT GECIT F/M 2
PARCALI KAYNAKLANACAK

KOD 2 mm

NSOFM 20-25
90° DIRSEK

KOD 2 mm

NG (POLIFUZYON)
16 ILA 125 NG_MM

(UZUN TIKAG)
SDR74  G3TEN355E

SDR11  G3TEN 500 KADAR
SDR17  G3TEN 630A

de *,

DISI DISLI 90° DIRSEK
KOD

2 mm
NGF 16x1%" ILE 63x2" ARASI

ERKEK DISLI 90° DIRSEK
KOD 2 mm

Q NGM 16x74" ILE 32x1" ARASI

DISI DISLI 90° ASKILI DIRSEK
KOD 2 mm

' NTER  16x%" ILE 20x4" ARASI

CIFT ASKILI DISI DISLI 90° DIRSEK

KOD 2 mm

NGTF  20x%g" ILE 20x%" ARASI
CIFT ASKILI ERKEK DISLI 90° DIRSEK
KOD 2 mm

l 20x3g" ILE 20x%" ARASI NGTM

AYARLANABILIR KUVET SETI
KOD

2 mm

NGVRF 2007

TEK KULLANIMLIK SABLON ILE KOMPLE KUVET SETI

NGVF  20x%" ILE 25x%" ARASI

KUVET SETIICIN DISI DI$H;J§8:DIRSEK

£ZUX72 ILE £OX72 ARADI

KOD 2 mm

F NGOM 20x7%"

ERKEK/DISI DISLI 90° DIRSEK
KOD 2 mm

‘ NGMFF 20x%2"

ERKEK/DISI 90° DIRSEK
KOD 2 mm

‘ NGMF 20-25-32-40

ERKEK/DISI 45° DIRSEK
KOD 2 mm

. NC45MF 20-25-32

45° DIRSEK
KOD
NC45 (POLYFUSION)
16DAN 125E KADAR

2 mm

NC_MM (UZUN TIKAG)

" SDR74 63'TEN 355E
SDR 11 63'TEN 500E KADAR
SDR 17 63'TEN 630A
90° TEE
KOD 2 mm
NT (POLIFUZYON)
16 ILA 125
NT_MM (UZUN TIKAG)
SDR 74 63'TEN 355E
SDR 11 63'TEN 500E KADAR
SDR 17 63'TEN 630A

DISI DISLI TISORT
KOD _ 2 mm
NTF 16x72" ILE 32x1" ARASI

»

ERKEK DISLI TISORT
KOD

2 mm
NTM 16xY%" ILE 321" ARASI

REDUKSIYON TiSORTU

KOD 2 mm
NTR 16-20-16'DAN 125-
110-125E

¢ =

UZUN MUSLUKLU INDIRGEYICI TISORT

KOD 2 mm
NTR_M
SDR 11 160-63-160 ARASI
K 500-450-500
SDR 17 160-63-160 ARASI
630-560-630'A

DISI CIKISLI REDUKSIYON TEE
KOD 2 mm

NTR_F 90-40-90DAN
K 355-90-355
DIRSEK UC CIKIS
KOD 2 mm
Q NCTV 20
CAPRAZ AZALTMA
KOD @ mm
NCR 40-20-20-40'DAN
40-25-25-40A
KUCULTME SOKETI
KOD 2 mm
NR 20/16'DAN
125/110'A

¢

ERKEK/ERKEK REDUKSIYON SOKETI
KOD 2 mm

SDR 11-17

NR_MM (UZUN TIKAG)
75-40'DAN 200-160°A

NRCC (KISA TIKAG)
250-160'DAN 630-560'A

-

SISTEMA

NIRON



URUN OLCU TABLOSU

CIFTLER
KOD 2 mm
NMAN 16'DAN 125E KADAR

DISI DISLI KUPLOR

ERKEK DISLI KUPLOR
SOKET FUZYON CIKISLI KAYNAK SELESI
KOD 2 mm

‘ NGS 40/20'DEN 500/630'A

DISI DISLI KAYNAK SELESI

KOD 2 mm

NRFF 16x%4" ILE 125%4" ARAS
NRFF11
SDR 11 63x2 "den 125x4 "e kadar

KOD 2 mm

NRFM 16x14" ILE 125x4" ARASI
NRFM11

SDR 11 63x2 "den 125x4 "e kadar

KOD 2 mm
NGSF 40x%" ILE
630x1"
ARASI
SON KAPAK
KOD 2 mm
NCC (POLIFUZYON)
16 ILA 125
NCC_M (UZUN TIKAG)
SDR 11 63'TEN 200E KADAR
SDR 17 63 ILA 200
NCC_M (KISA TIKAG)
SDR 11 250'DEN 500E
KADAR
SDR 17 250'DEN 500E
KADAR
KAYNAK SAPLAMA UCU
KOD 2 mm
NCOSA (POLIFUZYON)
32ILA 125 NCRT
ARASI (UZUN TIKAG)
SDR 11 63'TEN 315E
SDR 17 63 ILA 315 NCRT
ARASI (KISA TIKAG)
SDR 11 315'TEN 630A
SDR 17 315'TEN 630A

CIKARILABILIR KURESEL VANA

HARICI KULLANIM ICIN PPR KURESEL VANA

KOD 2 mm

&

NRSPP 20'DEN 75

NRSPPRCT (POLIFUZYON)
20'DEN 110A

NRSPPRCTS (UZUN SPIGOT)
20'DEN 40'A

DUZ BIRLESTIRME UG PARCA

>

KOD @ mm

NBRF 20'DEN 40'A
F/F KUPLOR UG PARCA

KOD @ mm

NCSJ 20-20'DEN 63-63E

®

DONER ADAPTQBLU RAKOR

0

1

DONER ADAPTORLU DISI DISLI 90° DIRSEK

DISI DISLI GEGIS KUPLORU (G PARGA

!

ERKEK DISLI GEGIS KUPLORU UG PARGA

\

NBD 20x%" ILE
63x27%"
ARASI
KOD 2 mm
NBC 200" ILE
32x1%" ARASI
KOD 2 mm
NTCFT 205" ILE
63x2" ARASI
KOD @ mm
NTCMT 200%" ILE
63x2" ARASI

ELEKTROFUZYON TEE

KOD 2 mm

SDR 11

NTCE 20'DEN 200°E

NTE 90
KAYNAK UNITELERI

BARKOD TARAYICILI OTOMATIK COK
FONKSIYONLU KAYNAK UNITESI
KOD KAYNAK ARALIGI
00E9001 20+ 630

OTOMATIK COK FONKSIYONLU KAYNAK UNITESI
BARKOD TARAYICILI - HAFIF VERSIYON
KOD KAYNAK ARALIGI
00E9001L 20+ 160

BARKOD TARAYICI ILE BIRLIKTE CANTAYA
YERLESTIRILMIS OTOMATIK COK
FONKSIYONLU KAYNAK UNITESI
KOD KAYNAK ARALIGI

00E9001P 20+ 400

D
! r"*ﬁu_‘ S
0, O
BARKOD TARAYICI VE UYGULAMA ILE
BIRLESTIRILMIS OTOMATIK COK FONKSIYONLU
KAYNAK UNITESI )
KOD KAYNAK ARALIGI
00SMARTWELD 20+ 400

2 - i

BAVUL ICINDE OTOMATIK COK FONKSIYONLU
KAYNAK UNITESI

BARKOD TARAYICILI - HAFIF VERSIYON

KOD
00E9001LP

KAYNAK ARALIGI
20+ 160

KOD 2 mm
NRS 20DEN 32'YE Y
L BAVUL IGINDE OTOMATIK GOK FONKSIYONLU
? - KAYNAK UNITESI
>, ELEKTROFUZYON KUPLORU BARKOD OKUYUCU VE UYGULAMA ILE - HAFIF VERSIYON
DURDURMA VALFI KOD & mm KOD KAYNAK ARALIGI
KOD 2 mm SDR 11 00SMARTWELDL 20+ 160
NRA 20-25 NME 20'DEN 500E
m KADAR
& SDR 17
NME_17  315TEN 630A
UZATILMIS STOP VANASI 90° ELEKTROFUZYON DIRSEGI
KOD 5 mm KOD 5 mm &=
NRAPRO 20-25 iy DEN 110A OTOMATIK GOK FONKSIYONLU KAYNAK UNITESI
‘ : : BARKOD TARAYICILI - SUPER HAFIF VERSIYON
] NGE 160'DAN 200E KoD KAYNAK ARALIGI
O 009001SL 20+ 63
EGIMLI STOP VANASI 45° ELEKTROFUZYON DIRSEGI
CODICE 2 mm KOD @ mm
NRAIN 20-25-32 SDR 11
NCEM 32DEN 110A
NCE 160DAN 200E
SISTEMA

NIRON



BASING-SDR GRUBU / RENK / CAPmm

NIRON-BORU GRUBU

A TEKNIK

Malzeme  Kalinhk Isim 016 020 025 032 o040 0 063 675 090 0110 0125 o160 0200 0250 @315 @355 @400 @450 @500 @560 @630

SOR6 ;
SDR74 ;
s INBROINClima
2w NIRONFG
SR 11 NIRON
SR 11 ;
o NERONCIima T,
SOR74 ;
i INHRON Fiber
5 SR ;
= s NIERON Fiber
swit INHIRON Fiber
e INURON Fiber
sme  POIYSYSTENMRP
£ swe  POIUSYETENFG
smit POIgSYSTEM Clima
SOR 11 anzﬁw
e mﬂ.aozﬁw
= = NIPONg
SDR11 ﬁbQZm
SDR17 maw.aoz_w

016
020
025
032
040
50
063
075
290
8110
0125
0160
8200
0250
0315
0355
0400
0450
0500
0560
0630



A TEKNIK
NIRON PPR / PPRCT POLIFUZYON FITTINGSLER

BASING -SDR GRUBU / RENK / GAPmm

Kaynak Fitting tipi Kalinik  g16 020 025 032 040 050 063 o/5 090 gil0 0125 0160 0200 0250 0315 0355 0400 0450 0500 0560 0630
POLIFUZYON oM SDR6
POLIFUZYON UM SDR6
POLIFUZYON oM SDR6
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR74
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR7.4
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR9
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR 11
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR 11
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR17
ALIN KAYNAGI 45° DIRSEK SDR17

ELEKTROFUZYON 45° DIRSEK SDR 11
ELEKTROFUZYON 45° DIRSEK SDR 11

ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR74
ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR7.4
ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR9

ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR 11
ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR 11

ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR17
ALIN KAYNAGI 90° DIRSEK SDR17
ELEKTROFUZYON 90° DIRSEK SDR 11
ELEKTROFUZYON 90° DIRSEK SDR 11
ALIN KAYNAGI 90° TPARCASI  SDR74
ALIN KAYNAGI 90°TPARCASI  SDR74
ALIN KAYNAGI 90° TPARCASI  SDR9
ALIN KAYNAGI 90° T PARCASI  SDR11
ALIN KAYNAGI 90° TPARCASI  SDR11
ALIN KAYNAGI 90° TPARCASI  SDR17
ALIN KAYNAGI 90° TPARCASI  SDR17
ELEKTROFUZYON  90° T PARCASI  SDRT1
ELEKTROFUZYON ~ 90° T PARCASI  SDR11

ALIN KAYNAGI INEGAL T SDR7.4
ALIN KAYNAGI INEGALT SDR9
ALIN KAYNAGI INEGAL T SDR 11
ALIN KAYNAGI INEGALT SDR11
ALIN KAYNAGI INEGAL T SDR17
ALIN KAYNAGI INEGAL T SDR17
ELEKTROFUZYON INEGAL T SDR 11
ALIN KAYNAGI WYEFITTING ~ SDR74

ALIN KAYNAGI WYEFITTING  SDR74




A TEKNIK
NIRON PPR / PPRCT ALIN KAYNAGI FITTINGSLER

BASING -SDR GRUBU / RENK / GAPmm

Kaynak

ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ELEKTROFUZYON
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ALIN KAYNAGI
ELEKTROFUZYON
ELEKTROFUZYON
ELEKTROFUZYON
ELEKTROFUZYON
ELEKTROFUZYON
ELEKTROFUZYON

Fitting tipi

WYE FITTING
WYE FITTING
WYE FITTING
WYE FITTING
WYE FITTING
REDUKSIYON
REDUKSIYON
REDUKSIYON
REDUKSIYON
REDUKSIYON
REDUKSIYON
REDUKSIYON
KAPAMA BASLIGI
KAPAMA BASLIGI
KAPAMA BASLIGI
KAPAMA BASLIGI
KAPAMA BASLIGI
KAPAMA BASLIGI
YAKA
YAKA
YAKA
YAKA
YAKA
YAKA
KAPLIN
KAPLIN
KAPLIN
KAPLIN
KAPLIN
KAPLIN

Kalnik 016 020 025 032 040 650 063

SDR9
SDR11
SDR 11

o75 090

o110 0125 0160 0200 0250 0315 0355 0400 0450 0500 @560 0630




Adres Mevlana Mah. Evrenbey Cd. No:9
Atagehir / ISTANBUL

Web : www.ateknik.net

E-posta : info@ateknik.net

Tel : +90 (216) 415 00 67

GSM : +90 (554) 800 11 11
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